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SPAZIO RISERVATO ALL'UFRCIO ITALIANO BREVETT1 E MARCHI 




PROSPETTO A 



RIASSUNTO INVENZIONE CON DISEGNO PRINCIPALE, DESCRI2IONE E R1VENDICAZIONE 

NUMERO DOMANDA I P(\$,OOOPt OOSiS^k I REG. A DATA Dl DEPOSITO &Q/WA I / ftiQQ^ 

NUMERO BREVETTO ! I DATA Dl RILASCtO I 1 i / 1 I I / 1 l I I I 



D. TITOLO 



! "Piastra tubiera per fasci tubieri per reattori chimici e 

I scambiatori di calore in qenere". 

I : 

L. RIASSUNTO 



Una piastra tubiera (10) per fasci tubieri per reattori 
chimici e scambiatori di calore in genere, comprende una 
pluralita di componenti (11, 12), aventi forma tra loro 
complementare al fine di formare una piastra (10) completa, 
dove i component! (11, 12) vengono realizzati separatamente 
e successivamente sono connessi tra loro mediante giunzione 
meccanica per formare la piastra tubiera (10) . I componenti 
(11, 12) che formano la piastra tubiera (10) sono tra loro 
uniti mediante una pluralita di perni (15), od altri 
collegamenti meccanici, che si inseriscono t in 
corrispondenti fori ricavati nei rispettivi componenti (11, 
12) . Tale giunzione pub essere per f ezionata- mediante 
collegamenti saldati sulle parti di collegamento meccanico. 
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DESCRIZIONE dell 1 invenzione industriale 



di nazionalita: italiana 



a nome: NUOVO PIGNONE HOLDING S.p.A. 




con sede in: Firenze (FI) . 



La presente invenzione ha come oggetto una 
piastra tubiera per fasci tubieri per reattori 
chimici e scambiatori di calore in genere. 

La presente invenzione si applica anche a 
reattori pet rolchimici e di raffineria. 

Com' e noto, i reattori chimici sono costituiti 
da recipienti di grandi dimension!, all' interne dei 
quali avvengono reazionl chimiche ad elevata 
temperatura ed elevata pressione. 

Tali reattori chimici presentano generalmente, 
all' interno del loro corpo sostanzialmente 
cilindrico, una pluralita di tubi o di fasci tubieri 
che possono svolgere varie funzioni, tra le quali 



favorire lo scambio termico tra i fluidi di lavoro. 

Tali fasci tubieri 'sono installati e mantenuti 
in posizione operativa mediante impiego di piastre 
tubiere, le quali in alcuni casi possono assumere 
grandi dimensioni. 

Con particolare riferimento alio stato della 
tecnica si osserva che, attualmente , le piastre 
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tubiere vengono realizzate in un solo pezzo, o in 
aiternativa in piu pezzi saldati e poi vengono 
finite, ad esempio sono forate e/o lavorate di 
macchina . 

Tuttavia, tali lavorazioni presentano alcuni 
important! problemi tecnici che devono essere 
adeguatamente affrontati. 

In primo luogo, per effettuare tali lavorazioni 
si rendono necessarie particolari macchine utensili 
con grandi portate e grandi dimensioni utili, che 
presentano costi elevati . 

Inoltre, le operazioni da compiere per tali 
realizzazioni sono tali da necessitare di tempi di 
lavorazione spesso troppo elevati per le esigenze 
attuali . 

Altri problemi della tecnica nota sono causati 
dalle deformazioni che si vengono a creare nella 
piastra tubiera in conseguenza ai ritiri di 
saldatura, in particolare nel caso di giunzione 
completamente saldata. 

Scopo della presente invenzione e, quindi, 
quello ' di realizzare una piastra tubiera per fasci 
tubieri per reattori. chimici che xisolva i 
sopracitati ^inconvenient! . 

Ulteriore scopo della presente invenzione e, 
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quello di realizzare una piastra tubiera per fasci 
tubieri per reattori chimici che sia realizzabile in 
modo rapido ed economrco . 

Altro scopo della presente invenzione e quello 
di indicare una piastra tubiera per fasci tubieri per 
reattori chimici che sia sicura ed affidabile quando 
posta in opera. 

Questi ed altri scopi, secondo 1 ' invenzione , 
vengono raggiunti da una piastra tubiera per fasci 
tubieri per reattori chimici, cara tter i z za ta dal 
fatto di comprendere una pluralita di component i , " 
aventi forma tra loro complementare al fine di 
formare una piastra completa, dove i suddetti 
componenti vengono realizzati separat ament e e 
successivamente vengono connessi tra loro mediante 
giunzione meccanica" per formare la suddetta piastra 
tubiera . 

Secondo una realizzazione preferita della 
presente invenzione, i componenti che formano la 
suddetta piastra tubiera sono tra loro uniti mediante 
una pluralita di collegamenti meccanici che impegnano 
reciprocamente i rispettivi componenti. 

Ulteriori caratteris tiche della piastra tubiera 

per fasci tubieri per reattori chimici, secondo la 

\ 

presente invenzione sono definite nelle altre 
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rivendicazioni allegate alia presente domanda 

Le caratterist iche ed i vantaggi della piastia s . \^t'r;^ v; "^ ^7 
tubiera per fasci tubieri per reattori chimici 
secondo la presente invenzione, risulteranno 
maggiormente evidenti dalla descrizione seguente di 
una sua tipica realizzazione, esemplif icativa ma non 
limitativa, riferita ai disegni schematici allegati 
nei quali : 

- la figura 1 rappresenta, in pianta, una 
piastra tubiera per fasci tubieri per reattori 
chimici, secondo la presente invenzione; e 

- la figura 2 rappresenta, par zialmente in 
sezione, un particolare del sistema di collegamento 
tra component! della piastra tubiera della figura 
precedente, seconda una realizzazione preferita della 
presente invenzione . 

Con particolare riferimento alle figure 
menzionate, la piastra tubiera per fasci tubieri di 
grandi dimensioni, secondo la presente invenzione, e 
indicata globalmente con il riferimento numerico 10. 

Nella realizzazione esemplif icativa illustrata 
nelle figure allegate, la piastra -tubiera 10, 
presenta due componenti 11 e 12, aventi forma 
sostanzialmente semi cir col are , precedentemente 

lavorati a macchina. 



4 
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Naturalmente, secondo la presente invenzione, 
piastre forate possono essere realizzate in piu pezzi 
o component!, a seconda delle esigenze e delle 
dimensioni di progetto, i quali sono successivamente 
uniti mediante giunzione meccanica. 

Pertanto, una piastra forata di grandi 
dimensioni viene reaiizzata in piu parti collegate 
tra loro . 

Come brevemente rappresentato di seguito, i 
componenti della piastra tubiera, in numero 
dipendente dalle dimensioni e dalle esigenze 
costruttive, vengono lavorati fino al comple t amento e 
poi collegati meccanicamente. 

Nell' esempio illustrato nelle figure allegate, i 
componenti semicir colar i 11 e 12 yengono uniti tra 
loro mediante una pluralita di perni^lS. 

I perni 15 si inseriscono all' interno di fori 
ricavati r i spe tt i vamente nel componente 12 ed in una 
porzione sporgente 13 del componente 11. 

In effetti, il componente 11 presenta una 
sporgenza 13 che si inserisce in una corrispondente 
cavita 14 del componente 12. 

II collegamento di tali componenti 11 e 12 e 
perfezionato mediante collegamenti saldati 16 tra la 
testa del perno 15 ed il componente 12 e mediante 
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ulterior! collegamenti saldati 16' tra i componenti 
11 e 12. 

Tuttavia, oltre all' esempio descritto, al fine 

s 

di garantire la tenuta, possono essere utilizzate 
guarnizioni di qualunque tipo o in alternativa puo 
essere eseguito un sigillo di saldatura sulle p ; arti 
di collegamento meccanico (che possono essere 
tiranti, viti, cunei, camme ecc.) . 

Come risultato 1' invenzione consente di lavorare 
separat amente e parallelamente componenti di minori 
dimensioni su macchine di minori dimensioni e 
portate . 

Dalla descrizione effettuata risultano chiare le 
caratteristiche della piastra tubiera per fasci 
tubieri per reattori chimici, secondo la presente 
invenzione, cosi come chiari ne risultano i vantaggi 
tecnici . 

Si vogliono qui esporre ^ le seguenti 
considerazioni ed osservazioni conclusive, in modo 
tale da definire con maggiore precisione e chiarezza 
i suddetti vantaggi. 

Con 1' invenzione si evita la necessita di 
impiegare macchine utensili con grandi portate e 
grandi dimensioni utili e si riduce il tempo di 
costruzione del manufatto. 
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Inoltre, si riducono drasticamente i problem! di 
def ormazione conseguenti ai ritiri di saldatura, nel 
caso di giunzione . completamente saldata. 

L'invenzione e applicabile a reattori chimici, 
scambiatori di calore e in genere ad apparecchi a 
pressione a fascio tubiero. 

E' , infine, chiaro che numerose altre varianti 
possono essere apportate alia piastra tubiera per 
fasci tubieri per reattori chimici che e oggetto 
della presente invenzione, senza per questo fatto 
uscire dai principi di novita insiti nell'idea 
inventiva . 

E' anche chiaro che, nella pratica attuazione 
dell' invenzione, i materially le dimensioni e le 
forme utilizzate potranno essere qualsiasi a seconda 
delle esigenze e gli stessi potranno essere 
sostituite con altri tecnicamente equivalents 

Infatti si potrebbero ottenere gli stessi 
risultati con tecnologie differenti di collegamento, 
pur ribadendo la novita dei concetti inventivi 
esposti nella presente descrizione. 

L'ambito della presente invenzione e definito 
dalle rivendicazioni allegate. 

Ing. Barzano & Zanardo Milano S.p.A. 
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RIVENDICAZIONI 




1. Piastra tubiera (10) per fasci tubieri pefe^L^ 
reattori chimici, caratterizzata dal fatto dXjx, vLa2= * *^o^3 
comprendere una pluralita di componenti (11, 12), ' 
aventi forma tra loro complementare al fine di 

formare una piastra (10) completa, dove i suddetti 
componenti (11, 12) vengono realizzati separatamente 
e successivamente sono connessi tra loro mediante 

giunzione meccanica per formare la suddetta piastra 

J 

tubiera (10) . 

2. Piastra tubiera (10), come alia 
rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che i 
suddetti componenti (11, 12) che formano la suddetta 
piastra tubiera (10) sono tra loro uniti mediante una 
pluralita di collegamenti meccanici che impegnano 
reciprocamente i rispettivi componenti (11, 12). - 

3. Piastra tubiera (10), come alia 
rivendicazione 1 o 2, caratterizzata dal fatto che i 
suddetti componenti (11, 12) che formano la suddetta 
piastra tubiera (10) sono tra loro uniti mediante una 
pluralita di perni -(15), che si inseriscono in 
corrispondenti fori ricavati nei rispettivi 
componenti (11, 12) . 

4. Piastra tubiera (10), come alia 
rivendicazione 3, caratterizzata dal fatto che almeno 
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uno dei suddetti componenti (11, 12) presenta un 
complesso di sporgenze (13) che si inseriscono in 
corrispondenti cavita (14) del rispettivo componente, 
in modo da pe-rmet tere ai suddetti perni (15) di 
perfezionare il collegamento tra i suddetti 
componenti (11, 12) . 

5. Piastra tubiera (10), come alia 
rivendicazione 4, carat teri z zata dal fatto che il 
collegamento dei suddetti componenti (11, 12) e 
perfezionato mediante collegamenti saldati (16) tra 
la testa dei suddetti perni (15) ed almeno uno dei 
suddetti componenti . 

6. Piastra tubiera (10), come alia 
rivendicazione 4, caratterizzata dal fatto che il 
collegamento dei suddetti componenti (11, 12) e 
perfezionato mediante collegamenti saldati (16') tra 
i suddetti componenti (11, 12). 

7. Piastra tubiera (10), come ad una o piu delle 
rivendicazioni precedenti, caratterizzata dal fatto 
di essere costituita mediante una- coppia di 
componenti semicircolar i (11, 12) tra loro uniti 
lungo una linea mediana. 

8. Piastra tubiera (10), come ad una o piu delle 
rivendicazioni precedenti, caratterizzata dal fatto 
che al fine di garantire la tenuta, possono essere 
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utilizzate guarnizioni di qualunque tipo. 

9. Piastra tubiera (10), come ad una o piu delle 
rivendicazioni precedent!, cara tterizzata dal fatto 
che i suddetti collegamenti meccanici tra i 
componenti (11, 12) della- suddetta piastra (10) 
possono essere scelti tra tiranti, viti, cunei, camme 
ed altri tipi di collegamento meccanico. 

10. Piastra tubiera" per fasci tubieri per 
reattori chimici, reattori pet rolchimici , di 
raffineria e scambiatori di calore in genere, il 
tutto come sos tanzialmente descritto e rivendicato e 
per gli scopi specificati. 



Ing. Barzano & Zanardo Milano S.p.A. 
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